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Р-8639-1-12 СБ
Копировал Формат A2

Ra 3,2 ( )

1 *Размеры для справок.
2 Общие допуски по ГОСТ 30893.2-mK: Н14, h14, ± IТ14/2
3 Сварные швы выполнить по ГОСТ 14771-76
4 Наплывы и неровности швов обработать с плавным
переходом к основному металлу.

Детали

*) 1 Р-8639-1-12-1 Ступица 1 *)2xA3

A4 2 Р-8639-1-12-2 Ребро 9

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание


